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Detfectos de la madera &
e la madera =

Los |
defgftf;esc?es edset 'a madera alteran sus propiedades fisicas y limitan su uso, Puz=nac
deructur_ 9 que € producen durante el crecimiento del arbol, ¢ '
manipulacion, que surgen una vez que ha sido cortada.
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Esta desplazada con res-
pecto al centro del tron-
co. Aparece en maderas
de arboles expuestos a
fuertes vientos produci-
dos en una misma direc-

EStOS se forman por los restos de ramas que QUEdan embu- cion o que se tuercen pa-
tidas en la madera a medida que crece el didmetro del &r- ra buscar la luz. Dificulta
bol. Afectan la flexién y hacen mas dificultoso su trabajo el aserrado.

(cepillado y pintura).
€

— ’-- [ . -

¥ - .. - | - -‘ 1

Lo =T T4\ 5, l'.!- }"!
i 'r -I -ﬂ' s

il : 4 '.... ":I' 1 '1- ": # "]
" : \ ppr 1, | o] " et W
T YT . )

. [+l Tt LA,

Sl it 2 R

i

) ]
o T y
.

Al separarse los ele-
mentos lenosos en la
direccion del radio apa-
recen rajaduras en el
corte transversal.

Es la desviacion de los ele-
mentos anatémicos longi-
tudinales con respecto a
dicho eje. Reducen las pro-
piedades de resistencia
mecanica y dificultan su
trabajo.
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Se producen durante el secado muy rapido o a qem??lada
temperatura de la madera. Consisten en una dI_S'manCI:'Jn de
las dimensiones de ésta al comprimirse |0s 'tEdeOS. leR0sos.
La madera puede recuperarse cepillandola pero pierde sus

propiedades mecanicas.

Por una pérdida despareja de humedad entre la parte cen-
tral de la madera y la parte externa, la madera puede tor-
cerse respecto de sus ejes longitudinal y transversal. Los a|§-
beos pueden ser curvaturas, cuando se producen en el eje
transversal (a), en el longitudinal (b), en los extremos (c) O
retorcimientos, cuando se modifican ambos ejes (d).

- Como consecuencia de 13
 pérdida de humedad, los ele-
~ mentos lefiosos se separan y
- la madera puede abrirse. S
~ lo hace de una superficie a
- otra, se forman rajaduras Y ;
sl ocurre sobre un solo lado. 5) Grietas. b) Rajaduras.
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ficie terrestre
ras se han ampliado, con la const
de los tropicales. Analicen la siguient

Pais

Brast
laire

Mexico
Venezuela

Nueva Guinea : 1.100
Camerun 204.000 1.200

;Qué paises poseen mayor extension de bosques tropicales y cuales expenmentan
mayor deforestacion? ;Qué consecuencias economicas provoca un desequilibrio en la
relacion bosque/deforestacion?

Si bien los arboles tienen la capacidad de reproducirse, y por este motivo la made-
ra se considera un recurso renovable, la vida del bosque esta asegurada solo si se re-
ponen las especies arboreas que se han talado. Para ello, es necesaria una gestion fo-
restal basada en la busqueda del desarrollo sostenido, que respete el ciclo de creci-
miento natural de la madera. De esta manera, si los drboles necesitan sesenta afios pa-

ra alcanzar su madurez, cada afo s6lo se podra talar una sesentava parte del bosque
Ademas, es necesario mantener la masa arbérea en buenas condiciones para que los-

I0Nes en su tronco

realizarse en forma manual o mecénica,
El descortezado manual se realiza cuando
paracion de la corteza es sencilla y la mano de

mientas mas comunes,para efectuar esta ope
palas v los cuchillos. :

La Cornteza 25 DOr W ;_}(‘"‘ﬁ-‘-"

un 'G‘duo' m‘to ?‘tst‘wr‘r _EI'!:‘.‘
oMo el alcornoque, e ©

Que la corteza es un produC

POF Si mismo, por ejempio.
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md rado respecto del eje longitudinal del ro]l(éLos cortes son paralelos

rtezado el tronco, se pr ocede a su aserrado con el fin
piezas de madera, las cuales reciben una denomin:
risticas y tamanos, tal como se detalla a continuacic:

Ancho

Variable seqin el uso
variable segun el usc

NO mayor que 100 mm
Mayor que 100 mm
100 mm o mas

250 mm 0 mas

De 50 a 250 mm

De 125 a 200 mm
200 mm o mas

De tirante, de vigueta y de vige
200 mm

220 mm

100 mm

100 mm

100 mm

- 4l eje longitudinal o paralelos a la corteza del arbol.
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~ Las mdquinas empleadas en el proceso de aserrado son las sierras circulares y las
~ siemas sin fin. Las sierras circulares constan de una hoja circular o disco con dien-
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- tinsujeta sobre dos rodillos o volantes. Segun la
- . Uniaelos volantes, la sierra serd de corte ver-
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plazan los volantes y van cor-
i

R A« ' de tronco movil, en la que es el
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Sierra sin fin vertical:

a) Cuerpo de la sierra

b) Volante superior
c) Volante inferior
d) Cinta sin fin
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o puede realizarse por diferentes métodos, que se detallan a continuacion.
ado con respecto a los anillos de crecimiento y los radios leﬁosoi

Canteadora. Sierra que realiza los
cantos en los tablones.

Reaserradora. Sierra que corta los
tablones aserrados.

:_' exterior, sujeta a un eje de giro accionado por un motor. La mas comun

Carril de

movimiento
sierra

a) Cuerpo de la sierra
b) Cinta sin fin




- 2
Secado y Preservacmn de F mader o
_—_——_—/a debe ser sometida a4 ¢

i 1 1ficos
Antes de ser destinada a sus fines especiticos,

v ' sus pr
proceso de secado y preservacion para mejorar x P techo O con a

El secado puede hacerse al natural ~al aire libre-=, aJane ra que ést
S i ” debe apilar de tal m s. donde
do —con el uso de ventiladores—. Se la

hornos,
j colocarla en
en forma homogénea. Otro método de secado consiste €Il

j i6n del aire.
se controlan la temperatura, la humedad y la circulaclio

Una vez seca, la madera debe ser protegida d . 1 25ico (insectos, hongos,
suelen ser de origen climatico (fuego, humedad, etc.) ° arvadores 0leosoll-
bacterias). En general, las maderas se tratan COIl liquidos pPr
bles o hidrosolubles. ' ' factores: las carac-

En el proceso de preservacion influyen ——
teristicas anatémicas de la madera y su secado. ’
dad de penetracion de los liquidos preservadores, el método

servadora aplicable. b | |
Segun el tipo de madera que haya que tratar, las técnicas pueden de S Para las pudriciones ocasiona-

presion, como el pincelado, la fumigacion o la inmersion, o con presion, para que las a5 por el moho, la madera se

: 3 1 fumiga con acido clorhidrico o
' : eiemplo. haciendo vaclo. _ |
sustancias se introduzcan en la madera, por J P10, B nate & corrientes de aire

de 1.000 °C.
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Las particulas de madera

Entre las maderas que se obtienen en un bosque hay troncos cuyo diametro es muy
pequerio (ramas) y otros que tienen defectos que los hacen inservibles para su utiliza-
cion directa. Esta madera se aprovecha cortandola en pequenas particulas que se em-
plean fundamentalmente en la fabricacion de pasta de papel y maderas reconstituidas.
Ademas, se usa como combustible de calderas y en establecimientos agricola-ganade-
ros. Segun su tamano y segun la direccion de corte respecto del grano, las particulas
obtenidas se clasifican en astillas, granulos, virutas, las cuales son producidas por las
maquinas astilladoras. Existen tres tipos de astilladoras, segin el sistema que utili-
zan para el corte:

¢ Astilladora de disco. Esta constituida por cuchillas colocadas en un disco a

cuyo costado llega un canal de alimentacion que forma cierto angulo con las cu-
chillas.

¢ Astilladora de laminas troncoconicas. Consiste en dos lami
cono truncado, unidas entre si en angulo de 50°,

25°
Cuchillas

Astilladoras de laminas  Astilladoras de laminas transportadora
de cuchillas largas. de cuchillas en espiral.

Astilladora de tambor
60 Tecnologia industrial 1

o T e L. Astilladora de disco.





